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DESCRIZIONEDATA CONT.

DATE

ENGINEER MAFFEIS ING. MASSIMO

COPERTURA "MARBLE PLAZA"

APPROVED BY

DRAWN BY

DESIGNER

CHECKED BY

FORMAT

1) TUTTE LE MISURE SONO IN MILLIMETRI.

    TUTTE LE ELEVAZIONI SONO IN METRI.

2) SOLAMENTE LE MISURE SCRITTE NELLA TAVOLA

SONO VALIDE. LE MISURE NON POSSONO ESSERE

OTTENUTE SCALANDO IL DISEGNO.

3) QUESTO DISEGNO DEVE ESSERE LETTO

CONGIUNTAMENTE A TUTTI I DOCUMENTI:

SPECIFICHE, RELAZIONI DI CALCOLO, COMPUTI.

ISO A1

M.B.

M.D.

N.T.

8

PROGETTISTA

COMMITTENTE

PROGETTO

PLANIMETRIA

OGGETTO TAVOLA

FIERE VERONA

Maffeis Engineering s.p.a.
Engineering & Consulting

Via Mignano, 26 - 36020 Solagna (Vicenza) - ITALY

Ph: 0039 0424 558361

Fax: 0039 0424 1745104

www.maffeis.it

MAFFEIS ING. MASSIMO

NOTE GENERALI

REVISIONI

PROGETTO N°

FASE

DISEGNO N°

REVISIONE

VERONAFIERE
Viale del Lavoro, n°8 - VERONA

Tel. 045/829.81.11 - Fax 045/829.82.89

PROGETTO ESECUTIVO

DE101002

0

DETTAGLI ANCORAGGI

COLONNE TEMPORANEE

PRIMA EMISSIONEN.T.

15/01/2019

15/01/2019

PIATTO DI BASE - PIANTA
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PIATTO DI BASE - SEZIONE
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PIATTO - PIANTA
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N° 8x4 TIRAFONDI M24 - S960Q

FORO 40mm PER REGOLAZIONE

WASHER DI CHIUSURA Ø:60mm

sp:10mm - saldate a z10

PIASTRA IN ACCIAIO

 sp: 15mm

PIATTO DI BASE  sp: 30mm

Z QUALITY Z25

CONTROPIATTO

ANNEGATO NEL GETTO

sp: 3mm

MALTA DI ALLETTAMENTO

TIPO EMACO sp: 50mm

1
5

PIATTO DI BASE  sp: 30mm

N° 8 TIRAFONDI M24 - S960Q

FORO 40mm PER REGOLAZIONE

WASHER DI CHIUSURA Ø:60mm

sp:10mm

Ø

4

0
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PIASTRA IN ACCIAIO

 sp: 15mm

N° 8 TIRAFONDI M24 - S960Q

FORO 40mm PER REGOLAZIONE
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T-01

Ø
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A-XX-P-R

SABBIA COMPATTATA

PROFILO AD L

sp: 8mm

TASSELLO CHIMICO

M12

PASSO 300mm

MAGRONE
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N° 4 BULLONI M20 - Gr. 10.9

N° 4 BULLONI

M20 - Gr. 10.9
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 SEZIONE
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 SEZIONE
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°

T-03

T-05

T-02

T-05

T-04

T-05

T-06

T-02

T-04

T-01

T-03

X

YZ

0,0,0

Nodo x(mm) y(mm) z(mm)

T-01 18635 93637 50

T-02 18635 93637 18170

T-03 38318 91392 50

T-04 38318 91392 11670

T-05 42812 88580 18170

T-06 33825 94204 18170
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T-06

SILICONE

Ø
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FORO

MAGGIORATO

Ø40

RONDELLONE

Ø80 - SP. 15mm
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NOTE:

1. DOPO IL COMPLETAMENTO DEL LOTTO 2, RIMUOVERE I

PUNTELLI TEMPORANEI TAGLIANDO I PIATTI, RASARE A MOLA LA

SUPERFICIE DEL TUBO E RIVERNICIARE.

2. PREVEDERE DIME PER IL CORRETTO POSIZIONAMENTO DEGLI

ANCORAGGI DURANTE IL GETTO DI C.L.S.

3. PREVEDERE LE NECESSARIE MISURE PER ASSICURARE IL

CORRETTO POSIZIONAMENTO RELATIVO DELLE PIASTRE

INFERIORI.
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