FASSADENGESTALTUNG WERKSTATT:

Die Werkstattfassade ist gestalterisch stark durch die Wieder-
verwendung einer Pfosten-Riegelfassade eines ehemaligen
Hallenbad aus llmenau (Thuringen) gepragt. Die 4,20m hohe
Fassade beeinflusst das Raster und somit die Gebaudelange
und tiefe der Werkstatt mal3geblich mit.

FASSADENGESTALTUNG INSTITUT:

Die Fassade besteht aus drei Schichten die ein gerasterte
Tiefe erzeugen. Dieses Frinzip findet Anwendung, um der Fas-
sade, trotz sich andernden Fensterformaten, eine Gliederung
zU verleihen. Von Aul3en zieht sich eine gerasterte Konstruk-
tion aus Stahltragern um das Institut. Dahinter gliedern regel-
maRige Offnungen in der Wellblechfassade das Gebaude. In
der letzten Schicht werden die Fassadenmodule mit den vari-
lerenden Fensteroffnungen installiert. Diese Module konnenin
interdisziplinarer und partizipativer Weise in der lokalen Werk-
statt vorproduziert werden. Die verwendeten modernen und
warmeisolierenden Fenster stammen aus Uberproduktionen
oder Fehlbestellungen.
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FASSADENGESTALTUNG WOHNBLOCK:

Die an eine Stahlkonstruktion vorgehangte Fassade besteht
aus Fassadenmodulen aus Holz. In diesen Modulen werden
unterschiedliche gebrauchte Fenster so kuratiert, das mog-
lichst wenig Zwischenraum entstenht. Die Module konnen in
der Werkstatt in einem partizipativen Prozess hergestellt wer-
den Um die Fassade zu gliedern, wird eine Trapezblechfassa-
de mit geordneten Offnungen davor gesetzt.
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