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Heizkorperthermostate
Heizkorperverschraubungen
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COMFORT DIVISION Datenblatter



Datenblatt

Anwendung

Riicklaufverschraubung mit Pressfitanschluss
Typ RLV mit Absperrung und Regulierung
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RLV Durchgang RLV Eck Entleerungsarmatur

Die Ventilgehduse mit Pressverbindung sind fir
Anlagen mit Kupfer-, C-Stahl und Edelstahlrohren
geeignet. Furr die Montage werden bestimmte
handelsubliche Presswerkzeuge und Pressbacken
(siehe Seite 74) benétigt.

Mit Hilfe der Riicklaufverschraubung Typ RLV kann
jeder Heizkorper individuell abgesperrt werden, um
z.B. Wartungsarbeiten oder Reparaturen problemlos
und ohne Beeintrachtigung anderer Heizkorper in der
Anlage durchfiihren zu kdnnen.

Die Riicklaufverschraubung Typ RLV wird in
Eck- und Durchgangsausfithrung mitk . = 2,5 m*/h
angeboten.

Die werksseitige Einstellung ist ganz offen.

Als Ziibehor ist fiir RLV eine Entleerungsarmattur zur
Entleerung, bzw. Flllung des Heizkorpers lieferbar.

Zur Entleerung wird zundchst die Abdeckkappe von
der Riicklaufverschraubung abgeschraubt und die
Riicklaufverschraubung abgesperrt.

Nach Aufschrauben der Entleerungsarmatur kann diese
durch Linksdrehung des Inbus gedffnet werden.

Die mitgelieferte Schlauchtdlle ist anwendergerecht frei
nach allen Seiten drehbar.

Zur Vermeidung von Steinbildung und Korrosion
sollte die Zusammensetzung des Heizwassers der
VDI Richtlinie 2035 "Korrosionsschutz in Wasser-
heizungsanlagen" entsprechen.

Bestellung und Daten

Als Zubehor ist fuir RLV eine Entleerungsarmatur zur

Anschluss kv-Werte (m®h) bei Anzahl Umdrehungen der Einstellschraube Max. | Priof- | Max.
Typ Bestell-Nr. Betriebs{druck [Vorlauf
’ Eintritt Austritt | 0,25| 0,5 |0,75 | 1 151 2 |25 3 [35 | 4 | kvs | druck [par temp.
DN 15 Eckform 003L0225 Pressfit
R% DN15 | 02|04 (05 065|110 1317 |19 212325 10 10 | 90°C
DN 15 Durchgang 003L0224
Zubehor und Ersatzteile
Produkt Bestell-Nr.
W Fiill- und Entleerungsarmatur mit 3/4" AuBengewinde und Schlauchttiille 003L0152
=) Handrad (Bei der Entleerung des Heizkdrpers muss das Fiihlerelement sicherheitshalber 013G3300
g ;) voriibergehend gegen ein Handrad ersetzt werden.)

Zertifizierungen

Danfoss Pressfit-Ventile sind gepriift gemdl EN 215.
Die mit Danfoss Pressfit-Ventilen eingesetzten Rohre
mussen der EN 1057 (nahtlose Rundrohre aus Kupfer),
der EN 10305-2 bzw. EN 10305-3 (geschweisste diinn-
wandige Prézisionsstahlrohre aus unlegiertem Stahl)

oder der EN 10312 (geschweil3te Rohre aus nichtro-
stendem Stahl) entsprechen und eine Mindeststarke
von 1 mm aufweisen.

Die in den Pressfit-Ventilen eingesetzten 0-Ringe ent-
sprechen der EN 681.
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Datenblatt Riicklaufverschraubungen Typ RLV mit Pressfitanschluss
Presssystem Rohrarten Pressvorgang Uberpriift werden. Danfoss fordert eine
Verwendbar sind Kupfer-, C-Stahlrohre und Edelstahl- Mindestpresskraft von 30 kN.
rohre, die der EN 1057, EN 10305-2 oder EN 10305-3
bzw. der EN 10312 entsprechen. Wenn der Pressvorgang gestartet wird, muss sicherge-
Eine Mindestrohrstarke von 1 mm sollte nicht unter- stellt sein, dass der Vorgang nicht durch das Presswerk-
schritten werden. zeug gestoppt werden kann bzw. das Werkzeug erst
entfernt werden kann, wenn der Pressvorgang korrekt
Kupferrohre: durchgefihrt ist.
AuBendurchmesser und Rohrstérke entsprechend der Die Uberpriifung des korrekten Pressvorgangs erfolgt
EN 1057, Tabelle 3. Die Minimumbhérte der Rohre ist R entsprechend den Spezifikationen der Werkzeug- und
290, was bedeutet, dass nur Kupferrohre in geraden Systemhersteller.
Rohrldngen kompatibel sind. Es ist keine interne Ver-
starkung der Rohre notwendig.
Passende Presswerkzeuge:
C-Stahl Systemrohre - Geberit Mapress PWH 75, EFP2, ECO1/ACO1, EFP3,
Geschweisste diinnwédndige Prazisionsstahlrohre aus AFP3, ACO 3
unlegiertem Stahl E195 (RSt 34-2), Werkst. Nr. 1.0034 - Novopress AFP 101
oder E235, Werkst. Nr. 1.0308 nach EN 10305-2 oder EN - REMS Power-Press E, Power-Press 2000, Power-Press
10305-3 in Zustand +A (gegliiht) oder +N (normalge- (ACC), Akku-Press (ACC)
gliht). - Rothenberger ROMAX Pressliner, ROMAX Pressliner
Nicht im Betrieb befindliche Heizsysteme sind voll- ECO, ROMAX AC ECO,
standig zu befiillen ode_r vollsténdig zu entleeren und - SANHA ECO201, ACO201, ACO3, ECO301
zu trocknen, um Korrosion durch Wasser und Sauerst- - .
off zu verhindern -Viega PT3-EH, PT3-AH, Picco, Typ 2
Zwischenstande sind zu vermeiden, denn teilentleerte Verwendbare Pressbacken:
;)i((:i)irsaZ::htre::sef:il‘:fzﬁnlagen sind erhohter Korro- Geberit Mapress Pressbacken15 mm (90532)
9 9 : Novopress M15
REMS V15 (570115), M15 (570110), SA15
Edelstahlrohre: (570935)
AuBendurchmesser und Rohrstarke entsprechend der Rothenberger SV 15 mm (1.5212X), M 15 mm
EN 10312, Tabelle 2 fiir Serie 2 Stahlrohre. (1.5102X)
SANHA Standard, 15 mm (1692015, 1695815)
Kompatibilitat Viega PT2 15 mm (Modell 2299.9, Typ 461
Die Pressstellen der Danfoss Pressfit-Ventile wurden 898)
fir bestimmte, handelstibliche Press-Werkzeuge und
Pressbacken entwickelt. Zusatzkosten flir Spezialwerk-
zeug fallen in der Regel nicht an.
Die verwendbaren Presswerkzeuge und Pressbacken
entnehmen Sie bitte der Tabelle. Die Eignung nicht
genannter Pressbacken und Presswerkzeuge sind beim Zusatzlich zur Dichtheitspriifung sollten Sie
jeweiligen Hersteller/Anbieter zu erfragen. sich an jedem Pressanschluss davon iiberzeu-
gen, dass dieser auch verpresst wurde.
Verwendbare Presswerkzeuge Danfoss Pressarmaturen verfiigen iiber keine
Die eingesetzten Pressbacken und Presswerkzeuge definierte Undichtigkeit im nicht verpressten
mussen entsprechend den Spezifikationen der jewei- Zustand!
ligen Hersteller(Anbieter eingesetzt / gewartet und der
74 VK.TL.A4.03 © Danfoss 1/2008 oKkeo



Datenblatt

Riicklaufverschraubungen Typ RLV mit Pressfitanschluss

Montage

A

isie]

2 achten.

Auf Platzverhdltnisse im Pressbereich

3 Auf Platzverhdltnisse im Pressbereich
achten.

Anschlussnippel

Auf Sauberkeit des Pressbereichs achten.
6 Keine 6lhaltigen Gleitmittel verwenden.
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Datenblatt Riicklaufverschraubungen Typ RLV mit Pressfitanschluss

Fiillung und Entleerung Zur Montage und Bedienung der Entleerungsarmatur
empfiehlt sich folgende Vorgehensweise:

1. Thermostatventil absperren.
Sicherheitshalber muss das Flihlerelement
voriibergehend gegen ein Handrad ersetzt werden
(Bestell-Nr. 013G3300)

2. Abdeckkappe abschrauben und Verschraubung mit
einem Innensechskantschliissel absperren.

3. Anschrauben der Entleerungsarmatur und Ausrichten
der Entleerungsarmatur, die in alle Richtungen dreh-
bar ist.

4. Das Offnen der Entleerungsarmatur zur Entleerung
oder Fiillung des Heizkorpers erfolgt
mit Hilfe eines Innensechskantschlissels.

Einstellung und Regulierung

RLV ist regulierbar. In Anlagen mit Thermostatventilen
ohne Voreinstellung kann eine gewiinschte Wasser-
menge einreguliert werden.

Dies erfolgt in 2 Phasen:

A Ehe die eigentliche Regulierung erfolgt, muss
die Rucklaufverschraubung mit einem 6 mm In-
nensechskantschllssel abgesperrt werden.

B Die Einstellung der gewlinschten Wassermenge
erfolgt durch stufenloses Offnen der Riicklauf- ’
verschraubung mit Hilfe des Sechskantschlissels.

Welche Einstellung erforderlich ist, um die ge- 6 mm
wiinschte Wassermenge einzuregulieren, kann mit
Hilfe der kv-Wert-Tabelle oder der Kapazitatsdia-
gramme bestimmt werden.

Die werksseitige Einstellung ist ganz offen.
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Riicklaufverschraubungen Typ RLV mit Pressfitanschluss

Konstruktion

. Abdeckkappe

. Fihrungshiilse

. Absperrkegel

. Ventilgehduse

. Uberwurfmutter
. Nippel

. Pressfitanschluss

NOUhWN=

Materialien der wasserbertiihrten Teile

Ventilgehduse

Ms, entzinkungsbestandig

O-Ring

EPDM

Ubrige Metallteile

Ms 58

Abmessungen

1507/1-R1/2"

NI
W30

107/1-R12"

jmg

Haftungsiibernahme

sanitar

heizung
Klima

Die mit dem ZVSHK abgeschlossene Haftungstiber-
nahmevereinbarung fir die Produktbereiche Danfoss
Heizkorperventile, Danfoss Strangregler und Danfoss
Heizkorperarmaturen schlie3t auch die Danfoss Ven-
tilgehduse mit Pressfit- Anschliissen mit ein. Diese
Vereinbarung bietet dem SHK- Betrieb eine zusétzliche
Sicherheit fiir den Gewéhrleistungsfall.
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Danfoss GmbH AuBenbiiros:
Mommsenstral3e 71

Bereich Warmeautomatik 10629 Berlin

Postfach 10 04 53, 63004 Offenbach Telefon: (030)6 114010
Carl-Legien-Strafle 8, 63073 Offenbach Telefax: (030)6 114020
Telefon: (069) 4 78 68 - 500

Telefax: (069) 478 68 - 599 Herner Stral3e 299
E-Mail: waerme@danfoss.com 44809 Bochum
www.danfoss-waermeautomatik.de Telefon: (0234) 54090 38

Telefax: (0234) 54093 36

Eberhard-Bauer-Stra3e 36-60
73734 Esslingen

Telefon: (0711) 35184 99
Telefax: (0711) 3518461

Die in Katalogen, Prospekten und anderen schriftlichen Unterlagen, wie z.B. Zeichnungen und Vorschlidgen enthaltenen Angaben und technischen Daten sind vom Kiufer vor Ubernahme und
Anwendung zu priifen. Der Kaufer kann aus diesen Unterlagen und zusétzlichen Diensten keinerlei Anspriiche gegeniiber Danfoss oder Danfoss-Mitarbeitern ableiten, es sei denn, dass diese vorsatzlich
oder grob fahrlassig gehandelt haben. Danfoss behélt sich das Recht vor, ohne vorherige Bekanntmachung im Rahmen des Angemessenen und Zumutbaren Anderungen an ihren Produkten — auch an
bereits in Auftrag genommenen - vorzunehmen. Alle in dieser Publikation enthaltenen Warenzeichen sind Eigentum der jeweiligen Firmen. Danfoss und das Danfoss-Logo sind Warenzeichen der

Danfoss A/S. Alle Rechte vorbehalten.
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